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Os projetos e sistemas de tratamento de Efluentes com objetivo
de reuso, é pratica muito presente na atualidade com extensas
investigacdes na Europa e em regides onde a agua potavel tem
sido uma limitacao a presenca da vida. Como a industria ja
esta comprometida com processos de reducao de custos com uso
da agua na indldstria, e como ja estao sendo criados meios
legais de responsabiliza-lo pelo consumo de agua acima da
disponibilidade natural (AUTORGA), cabe aos engenheiros e
empresarios se preocuparem com o uso indiscriminado e melhor
qualidade da agua empregada. Nos frigorificos, observamos um
consumo obrigatdério de agua nos tanques de pré-resfriamento de
carcaca de frangos (chillers de carcacas), conforme a Portaria
n. 210/98, o emprego de agua numa taxa de consumo em relacao
ao numero de carcacas introduzidas no Chiller. No entanto
observamos que este consumo de agua corresponde de 15 a 27% do
total da agua consumida por dia por um frigorifico. Por
exemplo, um abate com 62.000 aves dia poderd consumir 300
m3/dia onde todo complexo consume 1200 m3/dia o que
corresponde a 25% da dgua consumida em todo complexo. Este
consumo podera ser reduzido, persistindo somente a agua
oriunda do gelo introduzido com objetivo de reducao da
temperatura da dgua empregada no resfriamento de carcacas de
frango. Assim, podemos manifestar que existem dois atrativos
ambientais e econb6micos com a reducao do consumo de agua de
Chiller: a) Reducao direta da agua potavel captada e da agua
de efluente formado no processo produtivo; b) Reducao do
consumo energético para resfriamento da agua captada, uma vez
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que a agua condicionada no processo de potabilizacao ira ser
reintroduzida com temperaturas mais inferiores que a agua
captada. A dgua descartada do chiller é atualmente lancada
para as tubulacbées de esgoto locais e por sua vez segue ao
sistema de tratamento de Efluentes. Figura I — Fluxograma do
processo normalmente realizado pelos frigorificos. 0 processo
de recuperacao da agua descartada segue conceitualmente o
processo de remocao de material particulado, remocao de
material dissolvido e remocao de material microbioldgico por
efeitos fisicos de germicidas. ( conforme figura II). Figura
IT — Fluxograma do processo proposto e modelo de tratamento
proposto pelo estudo. 0 estudo caracterizou a agua descartada
do resfriamento de carcacas de frango e elaborou uma curva
caracteristica do comportamento do processo dentro das
analises quimicas partindo-se do RIISPOA como conceito dos
limites técnicos a serem verificadas e as performances a serem
atingidas como padrdes de potabilidade para fins industriais
especificos. 0s ensaios realizados pela pesquisa nos testes de
coagulacao-floculacao foram realizados em teste de jarros.
Ap6és a obtencao de flocos estaveis no ensaio de jarros se
encaminhou as mesmas para o laboratério de andlises para
avaliacao do rendimento na reducao de carga. Sempre
descartando o sobrenadante flotado e o floco sedimentado.
Foram realizadas 3 exposicdes continuas para a lampada
Ultravioleta, pelos periodos de: 30 segundos, 1 minuto e 3
minutos. Concluindo o processo de recuperacao completa da agua
descartada do chiller de carcaca de frangos é perfeitamente
viavel tecnicamente de acordo com a metodologia proposta de
forma a viabilizar as propriedades quimicas e microbiolégicas
exigidas pela atual legislacao e quesitos de fiscalizacao
proposto pelo RIISPOA artigo 62 no qual o presente estudo fol
testado com todas andlises quimicas efetuadas. De forma que
fica confortdvel proporcionar a possibilidade para industria
reutilizar a agua descartada do tanque de resfriamento de
carcacas de frango e assim proporcionar a economia tanto em
energia como nossas reservas de agua potaveis cada vez mais
disputadas.
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